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SAINT-GOBAIN

2-komponentowa zywica iniekcyjna na bazie zywicy epoksydowej

WLASCIWOSCI

® nie zawiera zmigkczaczy reaktywnych
® niska lepkos¢

® wysokie parametry wytrzymatosciowe po
stwardnieniu

® znakomita przyczepnosc

OPIS PRODUKTU

weber.tec 945 (Eurolan FK Inject) to specjalna zywica, nieza-
wierajgca rozpuszczalnika, przeznaczona od iniekcji w betonie,
murze itp. Odznacza sie szczegodlnie niska lepkoscia i jest wolny
od niereaktywnych srodkéw zmiegkczajgcych. Ma bardzo dobrg
zdolnos$¢ do petzania i bardzo dobrg przyczepnos¢ do betonu.
Po stwardnieniu osigga wysokg wytrzymatos$¢ na Sciskanie i
zginanie. Jest odporny na wode morska, sole, benzyne, oleje,
ttuszcze, wiele tugdw, kwaséw iinnych chemikaliow.

ZASTOSOWANIE PRODUKTU

Baza:

Rozpuszczalnik:

weber.tec 945

o
www.sg-weber.de

Injektionsharz EP

® pojemniki 1kgi5kg

zywica epoksydowa

nie wystepuje

weber.tec 945 nadaje sie szczegodlnie do sklejania o wysokiej
wytrzymatoscirys i spekan w betonie i murze o lekkim zawilgo-
ceniu. Rysy w betonie powstajg z réznych przyczyn np. skurcz
betonu podczas twardnienia, ograniczenie mozliwoscirozsze-
rzania sie betonu na skutek temperatury, nadmierne obcigzenie
itp. Zagrozenie stabilnosci budowli moze wystgpic¢ w przypad-
ku, kiedy istnieje obawa, ze z powodu rys moze skorodowac
zbrojenie budowli.

Za pomoca weber.tec 945 dzieki niskiej lepkosci, mozliwe jest
wypetnienie rys metodg iniekcji grawitacyjnej, a wypetnienie
porow w betonie metoda iniekgji cisnieniowej. Preparat ten

ma zastosowanie przy budowie drég i mostow oraz wszelkich
elementow nosnych z betonu, zelbetu i betonu sprezonego.
Przy wykonywaniu iniekcji za pomoca weber.tec 945 nalezy pa-
mietac o tym, aby spekania miaty czyste powierzchnie boczne.
Niska lepkos¢ preparatu powoduje, ze weber.tec 945 wnika na-
wet w mikrorysy co pozwala na zredukowanie cisnienie iniekcji.
Aby po naprawie jednej rysy nie tworzyly si¢ spgkania w innym
miejscu, przed rozpoczeciem pracy nalezy zbadac przyczyne
powstawania rys i w miare mozliwosci przyczyne te usungc.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Spekane powierzchnie moga by¢ suche lub lekko wilgotne, jed-
nak muszg by¢ one wolne od pytu, olejow i ttuszczu. O ile rysy
(spekania) nie sg za mate, zaleca sie odessac je lub przedmu-
cha¢ sprezonym powietrzem, wolnym od wody, pytu i oleju.

Barwa: przezroczysta, zottawa
Gestosé: ok. 1,1 kg/dm?
Wytrzymatosc na sciskanie: 70 N/mm?
Wytrzymato$¢ na rozcigganie: 40 N/mm?

Lepkosc w temperaturze +20°C: 170 mPa-s

sktadnik A (zywica) : sktadnik B
(utwardzacz) — 10:4,6 wagowo

Proporcje mieszania:
Zuzycie ok. 1,1 kg zywicy na litr wypetnianej rysy

AT-2008-03-0381/1

Dokumenty odniesienia:
DZ tec945/02/13

PRZYGOTOWANIE PRODUKTU

Komponenty A (zywica) i B (utwardzacz) sa dostarczane w odpowied-
nich proporcjach gotowych do uzycia. Zabrania si¢ zmieniania tych
proporcji. W przypadku pojemnikéw typu "kombi”, gérng czes¢ nalezy
przebi¢ wielokrotnie metalowym przebijakiem, aby utwardzacz
sptynat do dolnej czesci, zawierajgcej mase podstawowa. Po pota-
czeniu obu komponentéw nalezy niezwtocznie rozpoczac mieszanie
za pomoca mieszadia w wolnoobrotowej wiertarce (do 3000br./min).
Nalezy zwracac¢ uwage na doktadne wymieszanie sktadnikow przy
$ciankach i dnie pojemnika. Czas mieszania nie powinien by¢ krotszy
niz 2 minuty i powinien doprowadzi¢ do powstania jednorodnej mie-
szaniny. Z tego tez wzgledu nalezy przela¢ mieszanine do czystego
pojemnika i ponownie jg przemieszac (przez okoto 1 minute). Nie
naktadac z naczynia dostawczego. Nalezy przygotowac takg ilos¢
materiatu, ktérg mozna zuzy¢ w ciggu tzw. czasu obrobeki.

W przypadku stosowania proporcji z utamkowych czesci sktadowych
pobieranych z osobnych pojemnikéw, nalezy zachowac podang na
pojemniku proporcje mieszania tych sktadnikéw. Proporcja ta wynosi
10 czesci wagowych masy podstawowej i 4,6 cze$ci wagowe utwar-
dzacza.
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SAINT-GOBAIN

weber.tec 945

2-komponentowa zywica iniekcyjna na bazie zywicy epoksydowej

WSKAZOWKI WYKONAWCZE

Aplikacja: przez iniekcje lub wlewanie.

Temperatura powietrza i obiektu podczas obrébki powinna
wynosi¢ od +10°C do +30°C. Czas obrobki preparatu w temp.
+20°C dlailosci 500 g wynosi do 80 minut. Wieksze pojemniki i
wyzsza temperatura powodujg skrécenie czasu obrébki.
Metoda iniekgcji ciSnieniowej Wttaczanie weber.tec 945 odby-
wa sie za pomocg pakeréw mocowanych w otworach wierco-
nych (pakery wkrecane lub wbijane) lub pakeréw klejonych na
powierzchnirysy. Odstep miedzy otworami iniekcyjnymi zalezy
od gtebokoscii szerokosci szczelin. W zasadzie wynosion 1-1,5
raza gtebokos¢ rysy. W przypadku elementéw betonowych, w
ktorych szczeliny przechodzg na wylot, otwory wykonuje sie po
obu stronach elementu. Otwory iniekcyjne po drugiej stronie
zostajg przesunigte o potowe odstepu. Pakery mocowane sg
w otworach wywierconych na przemian po obu stronach rysy.
Otwory te wywiercone sg pod katem okoto 45° tak by przecigé¢
linie zarysowania. Pakery wkrecane nadaja sie szczegodlnie do
iniekgiji, w trakcie, ktorych stosuje sie bardzo duze ci$nienia
wtlaczania, tzn. do 200 baréw. W przypadku bardzo drobnych
spekan nalezy unika¢ nawiercania otworéw, gdyz po dostaniu
sie do nich drobnego pytu proces iniekcji moze ulec zaktéceniu.
Pakery klejone mocuje sie za pomoca epoksydowego kleju
weber.xerm 848 (DEITERMANN Multipox FK). Nalezy przy
tym zwracaé uwage na to, aby nie zatka¢ klejem otworu. Tego
typu pakery nadajg sie do uzytku przy cisnieniu wttaczania do
50 baréw. Przy ogdlnie przyjetej stracie ci$nienia na zaworze
zwrotnym pakera wynoszgcym ok. 20 baréw, cisnienie mie-
rzone przed pakerem nie moze przekracza¢ ok. 70 baréw. Po
zamocowaniu pakeréw na otworach, spekania pomiedzy nimi
nalezy zamknac klejem weber.xerm 848. Spekania przecho-
dzace na wylot w $cianach lub ptytach nalezy, w miare mozli-
wosci, uszczelni¢ po obu stronach. Jezeli temperatura obiektu
i powietrza przekracza +10°C to iniekcje mozna zaczg¢ po 12
godzinach. Przed wtftaczaniem preparatu zaleca si¢ sprawdze-
nie spekan, pod katem przydatnosci do iniekcji. W tym celu
pakery sg przedmuchiwane sprezonym powietrzem wolnym od
olejuiwody. W trakcie tej czynnosci wszystkie pakery, oprocz
pakera, przez ktory wigcza sie powietrze i pakera sgsiedniego
majg by¢ zamkniete.

Iniekcje mozna przeprowadzi¢ za pomocg pompy recznej,
1-komponentowej pompy iniekcyjnej i 2-komponentowe;j
pompy iniekcyjnej. W przypadku tej ostatniej pompy miesza-
nie masy podstawowej i utwardzacza odbywa sie w oddzielnej
gtowicy mieszalnika. Nalezy przestrzega¢ proporcji mieszania
sktadnikéw i instrukcji producenta sprzetu i narzedzi. W przy-
padku gtebokich, pionowych rys iniekcje nalezy rozpocza¢ od
najnizej zamocowanego pakera. Wtfacza sie do niego tak dtugo
weber.tec 945, az preparat wycieknie przez najblizej zamoco-
wany otwarty paker. Wtedy wttacza sie preparat do tego pakera
przez wkrecany zawor zwrotny, az do chwili wycieku tego pre-
paratu na sasiednim, otwartym pakerze itd. Zaleca sie doko-
nanie wtérnego wttaczania po 15 do 30 minut od zakonczenia
wtlaczania pierwotnego. W ten sposoéb unika sie zostawienie
pustych, niewypetnionych przestrzeni.

Bez podawania $rodka iniekcyjnego nie powinno mierzy¢

sie spadku ci$nienia na koncu wttaczania. Natychmiast po
ukonczeniu pracy nalezy przemy¢ czesci podajgce pompy za
pomoca rozcienczalnika weber.sys 992 (Verdunnung AX). Po
stwardnieniu weber.tec 945 mozna usung¢ uszczelnienia rys

oraz pakery. Aby zapobiegac nieprzewidzianym wyciekom preparatu
w trakcie iniekcji, nalezy mie¢ na biezgco pod rekg weber.rep 760
(Cerinol Fix).

Metoda wlewania W przypadku powierzchni poziomych np. ptyt i wy-
stepowaniu bardzo drobnych spekan na nich, nie jest mozliwe zalanie
tych rys preparatem uszczelniajgcym. Dlatego nawierca sie otwory
wlewowe w odstepie ok. 50 cm, az do spodu spekania. Miejsca, gdzie
istnieje obawa, ze wlewana zywica moze wyciekngé, nalezy uszczel-
ni¢ uprzednio zaprawg weber.rep 760. Nastepnie mozna rozpoczac
wlewanie przygotowanego preparatu weber.tec 945, ktéry nalezy
natychmiast dolewac, jezeli zwierciadto cieczy w otworze wlewowym
opada.

Narzedzia czysci¢ natychmiast po skonczeniu pracy rozcienczalni-
kiem weber.sys 992.

Czas utwardzenia zywicy weber.tec 945 wynosiod 3 do 7 dni.

WARUNKIPODCZAS STOSOWANIA | WIAZANIA

Temperatura powietrza i obiektu podczas obrébki: od +10°C do
+30°C

OPAKOWANIA

pojemniki 1kgi5 kg

MAGAZYNOWANIE | TRANSPORT

Wyréb przechowywac do 12 miesiecy od daty produkcji podanejna
opakowaniu. Sktadowac¢ i transportowaé w suchych i chtodnych wa-
runkach, w fabrycznie zamknigtych i nieuszkodzonych opakowaniach.
Chroni¢ przed mrozem.

SRODKIBEZPIECZENSTWA

Podczas wykonywania prac nalezy przestrzegac przepiséw BHP do-
tyczacych ochrony zdrowia wynikajgcych z odpowiednich rozporza-
dzen oraz zapisow z kart charakterystyki substancji niebezpiecznych
i oznaczen na opakowaniach. Bezwzglednie zapozna¢ sie z kartg
charakterystyki substancji niebezpiecznej oraz z oznaczeniamina
etykiecie. Nalezy zachowac¢ szczegdlng ostroznos¢ ze wzgledu na
wysokie ci$nienie iniekcji i czesto wystepujace trudne warunkina
budowie. Oczy i skore chronic przed zachlapaniem - nosi¢ odpowied-
nig odziez ochronng, odpowiednie rekawice ochronne i okulary lub
ochrone twarzy.

UWAGA

Przy stosowaniu weber.tec 945 obowigzujg zasady sztuki budowlane;j.
Zgodne ze sztukg budowlang i wymaganiami z karty technicznej
zastosowanie wyrobu (wyrobow) nie podlega naszej kontroli. Produ-
cent (dystrybutor) nie odpowiada za skutki btednego zastosowania
wyrobu (wyrobow). Dlatego tez gwarancjg objeta jest tylko, jakos¢
wyrobu (wyrobow), w ramach naszych warunkow sprzedazy i dostaw,
z wytgczeniem ich zastosowania.

Niniejsza karta techniczna uniewaznia wszystkie podane wczesniej
dane techniczne tego produktu. Zastrzegamy sobie prawo do doko-
nywania wszelkich zmian wynikajgcych z postepu technicznego.
Informacje podane przez naszych pracownikéw, wykraczajgce poza
ramy tej instrukcji, wymagajg pisemnego potwierdzenia.
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