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CIENKOWARSTWOWA ZAPRAWA MURARSKA DO BLOCZKOW GAZOBETONOWYCH I SILIKATOWYCH
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PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY

Zaprawe KGS-M10 nalezy przygotowac¢ wg proporcji: 4,5-
5,5 wody na 25 kg suchej mieszanki. Do odmierzonej ilosci
czystej wody wsypaé suchg mieszanke i wymieszaé
mechanicznie przy uzyciu mieszadta lub w betoniarce do
momentu uzyskania jednorodnej konsystencji. Nastepnie
odczekaé ok. 5 min. i ponownie wymiesza¢. Swieza
zaprawa powinna mie¢ konsystencje ,gestej Smietany”, po
rozprowadzeniu na murze, utworzone przez prowadzong
kielnie paski zaprawy nie powinny sie zrywa¢, szarpac jak
rowniez rozptywaé. Nalezy pamieta¢, ze dodanie
niewfasciwej ilosci wody zmienia wtasciwosci zaprawy.

ZASTOSOWANIE

Zaprawa KGS-M10 przeznaczony jest do murowania
cienkowarstwowego Scian wewnetrznych i zewnetrznych z
bloczkéw gazobetonowych i silikatowych oraz elementow
murowych ceramicznych (cegta).

WEASCIWOSCI

KGS-M10 jest fabrycznie przygotowang suchg mieszankg
spoiwa mineralnego, wypetniaczy kwarcowych oraz dodatkow
uszlachetniajgcych poprawiajgcych wiasciwosci aplikacyjne
zaprawy. Po stwardnieniu wodo- i mrozoodporna. Zapobiega
powstawaniu mostkéw termicznych w miejscach spoin
pomiedzy elementami muru.

SPOSOB UZYCIA

Do wykonywania muréw z cienkimi spoinami nalezy stosowac
elementy murowe zachowujgce tolerancje wymiarowe + 1,5
mm. Elementy murowe powinny by¢ réwne, spojne, bez
uszkodzen mechanicznych, niepylace, wolne od kurzu i innych
zanieczyszczen mogacych obniza¢ przyczepno$¢ zaprawy.
Sciany konstrukcyjne w obrebie jednej kondygnacji nalezy
wykonywac z elementow o tej samej klasie wytrzymatosci.

Do naktadania zaprawy zaleca sie uzywanie kielni korytkowych
o szerokosci dostosowanej do szerokosci elementu murowego.
Zaprawe nalezy nanosi¢ na gorng warstwe wmurowanych
bloczkéw ( spoina pozioma) oraz na boczng powierzchnie styku
elementu sasiedniego( spoina pionowa).W przypadku
stosowania bloczkéw tgczonych na pidro i wpust stosowanie
spoiny pionowej nie jest konieczne. Bloczki uktadac na swiezej
zaprawie i dobija¢ gumowym mitotkiem. Prace murarskie nalezy
zorganizowa¢ w sposob umozliwiajgcy przyklejanie bloczkow
przed rozpoczeciem procesu wysychania (tzw.
~Skorupkowania”) natozonej zaprawy. Wyzsze temperatury oraz
wiatr skracajg czas otwarty zaprawy. Przyklejanie bloczkéw do
~Skorupkujgcej” zaprawy jest niedopuszczalne. Obniza
przyczepnos$¢ bloczkéw oraz wytrzymato$¢ konstrukcji
murowe;j. Bezwzglednie nalezy stosowa¢ zasade
przewigzywania elementdow murowych. Prace nalezy
prowadzi¢ podczas bezdeszczowej pogody.

Niniejsze informacje stanowia podstawowe wytyczne,
dotyczace stosowania wyrobu i nie zwalniajg wykonawcy z
obowigzku wykonywania prac zgodnie z zasadami sztuki
budowlanej i przepisami BHP.
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WYDAJNOSC
GRUBOSG |ILOSC ZAPRAWY NA 1m? WYDAJNOSC Z WORKA 25 KG
MURU MURU 4mm SPOINY
12cm 3,8 kg 6,6m’
18cm 5,7 kg 4. 4m?
24cm 7,7 kg 3,2m’
30cm 9,6 kg 2,6m’
36¢cm 11,5 kg 2,2m’
44cm 14,1kg 1,8m’
TEMPERATURA PRACY

Temperatura powietrza: + 5 °C do + 25 °C.
Temperatura podtoza: + 5 °C do + 25 °C.

OPAKOWANIE

Worek papierowy 25 kg
Paleta (48 workéw) 1200 kg

DANE TECHNICZNE

PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Zaprawe nalezy przechowywaé i przewozi¢é w suchych
warunkach, w szczelnie zamknietych workach. Produkt nalezy
chroni¢ przed wilgocia.

Okres przechowywania zgodnie z warunkami podanymi przez
producenta wynosi 6 miesiecy od daty produkcji umieszczone;j
na opakowaniu.

Produkt nalezy przechowywaé¢ w miejscu niedostepnym
dla dzieci.

NARZEDZIA

Mieszadto, betoniarka, kielnia korytkowa, poziomica, gumowy
miotek. Po skohczonej pracy narzedzia umy¢ w wodzie.

WYMAGANIA TECHNICZNE
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Gestos¢ w stanie suchym stwardniatej zaprawy:

ok.1500 kg/m’

Gestos¢ nasypowa suchej zaprawy:

0k.1650 kg/m®
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Zaprawa tynkarska wytwarzana w zakfadzie wedtug projektu, do cienkich
spoin (T) do $cian murowych, stupéw i $cian dziatowych do stosowania
wewnatrz i na zewnatrz budynkoéw.

Czas korekty: ok. 4 min
Maksymalna frakcja wypetniaczy: do 0,7 mm
Czas gotowosci do pracy: ok. 2h

Wszystkie informacje dotyczace bezpieczenstwa produktu,
znajduja sie w Karcie Charakterystyki

Proporcje sktadnikéw %: 30/70
cement/kruszywo Dodatki ponizej 1%
Wytrzymatos¢ na Sciskanie > 10 N/ mm?
Poczatkowa wytrzymatosé na $cinanie

(warto$¢ tabelaryczna) >0,3 N/mm”
Wspétczynnik przepuszczalnosci 5/20

pary wodnej u (wartos$¢ tabelaryczna)

Wspoitczynnik przewodzenia

P =50 %; Ay = 0,47 W/ m « K
ciepta/gestosé

dla 1500 kg/m®

Reakcja na ogien (klasa ) A1

Zawarto$é chlorkéw < 0,2 kg (m* min®®)

Trwatosé

Spadek wytrzymatos¢ po 25 cyklach < 10%
(odporno$¢ na zamrazanie i odmrazanie)

Ubytek masy po 25 cyklach < 3%

Substancje niebezpieczne PATRZ

Karta Charakterystyki
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